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Опросный лист

для заказа теплообменного аппарата

	1. Условное обозначение аппарата.
	

	1.1. Диаметр кожуха, мм;
	

	1.2. Назначение теплообменного аппарата:

Т – теплообменник;

Х – холодильник;

К – конденсатор;

И – испаритель
	

	1.3. Тип теплообменного аппарата:

Н – неподвижный;

К – с компенсатором;

У – с U-образными трубами;

П – с плавающей головкой;
	

	1.4. Исполнение:

Г – горизонтальный;

В – вертикальный
	

	1.5. Условное давление, МПа
	

	1.6. Исполнение по материалу
	

	1.7. Диаметр теплообменной трубы, мм.
	

	1.8. Длина труб, м
	

	1.9. Количество ходов по трубному пространству.
	

	2. Поверхность теплообмена, м2.
	

	3. Расчетные и рабочие условия.

Параметры среды:
	в трубах
	в кожухе

	3.1. Давление, МПа:

Ррасч / Рраб
	
	

	3.2. Температура (рабочая), (С:

на входе

на выходе
	
	

	3.3. Температура стенок кожуха и труб, (С (только для аппаратов типа П и К)
	
	

	3.4. Температура (расчетная), (С
	
	

	3.5. Температура кипения рабочей среды при давлении 0,07 МПа
	
	

	3.6. Наименование рабочей среды и процентный состав
	
	

	3.7. Физическое состояние среды 
(газ, жидкость)
	
	

	3.8. Характеристика рабочей среды:

вредность по ГОСТ 12.1.007-76
(с указанием класса опасности)

воспламеняемость по ГОСТ 12.1.004-85

взрывоопасность по ГОСТ 12.1.011-78

(с указанием категории и группы смеси)
	
	

	4. Необходимость установки деталей для крепления изоляции (“ДА”, “НЕТ”)

(детали устанавливаются для аппаратов диаметром кожуха  ≥  500 мм)
	
	

	5. Необходимость проведения испытания на межкристаллитную коррозию сварных соединений (“ДА”, “НЕТ”) если “ДА” – указать метод по ГОСТ 6032-84.

(заполняется для аппаратов, в которых применима сталь 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т,

10Х17Н13М2Т, 08Х18Н10, 08Х17Н13М2Т)
	
	

	6. Указать: 
шарниры “левые”, “правые”, “не требуется”

(шарнирные устройства устанавливаются на горизонтальных аппаратах диаметром кожуха 400(1400 мм.
	
	

	7. Трубы бесшовные (“ДА”, “НЕТ”)

(применять только для сред 1-го и 2-го классов опасности, наименование которых содержится в табл. ГОСТ 12.1.007-76 за исключением едких щелочей и сероуглерода)
	
	

	8. Горизонтальные теплообменные аппараты устанавливаются:

“на бетонном основании”,

“на металлоконструкции”
	
	

	9. Примерный эскиз аппарата с расположением штуцеров, присоединительными  и габаритными размерами


Наименование и почтовый адрес организации, составившей опросный лист

Подпись руководителя организации, составившей опросный лист
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